
Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-322 предназначен для дуговой сварки плавящийся 
электродной проволокой на постоянном токе в среде защитных газов изделий из 
малоуглеродистых и низколегированных сталей, с естественным охлаждением 
горелки. Может комплектоваться любым типом сварочных источников для MIG/MAG 
сварки.

Конструктивно состоит из двух блоков: механизма подачи ПДГ-322, и блока 
управления сварочным процессом БУСП-06. Управление полуавтоматом 
осуществляется с помощью органов управления, расположенных внутри корпуса 
механизма подачи, на блоке управления, и кнопкой, расположенной на горелке. 
Полуавтомат имеет независимое, плавное регулирование скорости подачи 
электродной проволоки, которое осуществляется ручкой потенциометра, 
расположенного внутри корпуса механизма подачи.
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ОсновныеОсновные  особенностиособенности  ПДГПДГ-322 -322 сс  БУСПБУСП-06:-06:

•• плавнаяплавная  регулировкарегулировка  выходноговыходного  напряжениянапряжения  сварочногосварочного  источникаисточника  ии
скоростискорости  подачиподачи  электроднойэлектродной  проволокипроволоки  отот  подающегоподающего  механизмамеханизма;;  
•• обеспечиваетобеспечивает  стабильностьстабильность  скоростискорости  подачиподачи  сварочнойсварочной  проволокипроволоки  ии
обратнуюобратную  связьсвязь  попо  напряжениюнапряжению  нана  двигателедвигателе  подачиподачи  сварочнойсварочной  проволокипроволоки,,
чточто  позволяетпозволяет  производитьпроизводить  качественнуюкачественную  сваркусварку  нана  расстояниирасстоянии  додо 30  30 метровметров
отот  сварочногосварочного  источникаисточника;;  
•• стабильнаястабильная  скоростьскорость  подачиподачи  сварочнойсварочной  проволокипроволоки  припри  длинедлине  шлейфашлейфа
горелкигорелки  отот 3  3 додо 5  5 метровметров  ии  изгибахизгибах  шлейфашлейфа;;  
•• четырехчетырех  роликовыйроликовый  механизммеханизм  подачиподачи, , обеспечиваетобеспечивает  повышенноеповышенное  тяговоетяговое
усилиеусилие  ии  возможностьвозможность  работыработы  сс  горелкамигорелками  длинойдлиной  додо 5  5 мм;;  
•• двадва  режимарежима  сваркисварки: «: «длинныедлинные  швышвы» (4-» (4-хх  тактныйтактный  режимрежим) ) илиили « «короткиекороткие  швышвы»»
(2-(2-хх  тактныйтактный  режимрежим););  
•• продувпродув  газагаза  додо  ии  послепосле  сваркисварки;;
•• наличиеналичие  настраиваемыхнастраиваемых  режимоврежимов « «мягкиймягкий  стартстарт» » ии « «времявремя  растяжкирастяжки  дугидуги»;»;
•• автоматическоеавтоматическое  управлениеуправление  газовымгазовым  трактомтрактом, , сварочнымсварочным  источникомисточником  ии
подающимподающим  механизмоммеханизмом  посредствомпосредством  кнопкикнопки  нана  горелкегорелке;;  
•• шестеренчатоешестеренчатое  зацеплениезацепление  подающегоподающего  роликаролика  ии  прижимногоприжимного  роликаролика;;
•• тарированноетарированное  усилиеусилие  прижимногоприжимного  устройстваустройства;;
•• подключениеподключение  горелкигорелки  сс  штырьевымштырьевым  подсоединениемподсоединением;;
можноможно  установитьустановить  кассетукассету ( (диаметромдиаметром 200 200мммм) ) сс  проволокойпроволокой  весомвесом 5  5 кгкг;;
надежнаянадежная  ии  ударопрочнаяударопрочная  конструкцияконструкция  корпусакорпуса  подающегоподающего  механизмамеханизма..

Основные технические характеристики ПДГ-322 с БУСП-06:



Наименование параметра Значения

напряжение питающей сети, В, (f=50гц) 2х380
номинальный сварочный ток, А 315
количество роликов, шт. 4
диаметр электродной проволоки, мм 0,8-1,4
скорость подачи электродной проволоки, м\ч. 70-930
пределы регулирования времени предварительной 
продувки газа, сек, (только в режиме “длинные швы”) от 0,2

пределы регулирования времени продувки газа после 
сварки (защита сварочной ванны), сек, (только в режиме 
“длинные швы”)

от 0,2

пределы регулирования времени задержки отключения 
выпрямителя (вылет проволоки), сек 0,1-0,5

пределы регулирования времени нарастания скорости 
подачи электродной проволоки от минимального до 
установленного значения (мягкий старт), сек

0,5-4,0

мощность электродвигателя подающего механизма, Вт 65

тип разъема сварочной горелки штырьевой

вместимость сварочной кассеты, кг 5

масса ПДГ-322, кг 10

масса БУСП-06, кг 15

габариты ПДГ-322, мм 470х160х255

габариты БУСП-06, мм 300х235х215
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