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Полуавтомат дуговой сварки ПДГО-515 

Полуавтомат для дуговой сварки ПДГО-515 предназначен сварки изделий из малоуглеродистых и 
низколегированных сталей сплошной электродной проволокой на постоянном токе в среде 
защитных газов или самозащитной порошковой проволокой. 
ПДГО-515 имеет независимую, плавноступенчатую регулировку скорости подачи электродной 
проволоки (2 ступени), которая настраивается ручкой потенциометра, расположенной на передней 
панели, а также при помощи сменной ведущей зубчатой шестеренки механизма подачи проволоки 
SSJ-21. 
Управление полуавтоматом осуществляется с помощью органов управления, расположенных на 
передней панели, в отсеке механизма подачи, а также при помощи кнопки расположенной на самой 
горелке. 

Основные особенности ПДГО-515: 
• плавное регулирование выходного напряжения сварочного источника, а ткже скорости подачи
электродной проволоки с подающего механизма; 
• наличие режимов заправки проволоки и проверки подачи газа;
• усовершенствованная плата управления;
• усиленный корпус;
• обеспечивает стабильную скорость подачи сварочной проволоки, что позволяет производить
качественную сварку на расстоянии до 30 метров от сварочного источника; 
• универсальное тормозное устройство, соответствует европейским стандартам;
• обеспечивает установку кассеты (диаметром 300 мм) с проволокой весом 15 кг;
• стабильность скорости подачи сварочной проволоки при длине шлейфа горелки от 3 до 5 метров и
изгибах шлейфа; 
• укомплектован адаптером для установки каркасных сварочных кассет с внутренним диаметром 180
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мм; 
• автоматическое управление газовым трактом, сварочным источником и подающим механизмом
посредством кнопки на горелке; 
• подключается к любому типу сварочных источников для MIG/MAG сварки производства «SELMA»;
• два режима сварки: «длинные швы» (4-х тактный режим), и «короткие швы» (2-х тактный режим);
• возможностью изменения диапазона регулировки скорости подачи проволоки, при замене ведущей
зубчатой шестеренки; 
• наличие регулируемых режимов «мягкий старт», «время растяжки дуги», «продувка газа до и после
сварки». 
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Основные технические характеристики ПДГО-515: 
Наименование параметра Значения 

напряжение питающей сети, В, (f=50гц) 27 

количество роликов, шт. 2 

номинальный сварочный ток, А 500 

номинальный режим работы (ПВ), % 60 

пределы регулирования сварочного тока, а (в зависимости от выбранного 
сварочного источника) 

до 500 

диаметр стальной сплошной проволоки, мм 1,0-2,0 

диаметр порошковой проволоки, мм 1,2-2,0 

пределы регулирования скорости подачи электродной проволоки, м/ч 
-при z*=35  
-при z*=18 

80-980 
40-500 

пределы регулирования времени предварительной продувки газа, с (только в 
режиме “длинные швы”) 

0,2-1,2 

пределы регулирования времени продувки газа после сварки (защита сварочной 
ванны), с 

0,2-2,0 

пределы регулирования времени задержки отключения выпрямителя (вылет 
проволоки), с 

0,2-1,5 

пределы регулирования времени нарастания скорости подачи электродной 
проволоки от минимального до установленного значения (мягкий старт) 

0,2-2,0 

тип разъема сварочной горелки евроразъем 

габаритные размеры, мм 695х325х550 

масса с колесами, кг 24 

Регулировка напряжения возможна только для выпрямителей, допускающих возможность дистанционной 
регулировки напряжения. 
* типоразмер ведущей зубчатой шестеренки, установленной в механизме подачи проволоки.
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