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Полуавтомат дуговой сварки ПДГО-511 

Полуавтомат дуговой сварки ПДГО-511, предназначен для дуговой 
сварки изделий из малоуглеродистых и низколегированных 
сталей сплошной электродной проволокой на постоянном 
токе в среде защитных газов или самозащитной порошковой 
проволокой. Полуавтомат имеет независимое, плавное 
регулирование скорости подачи электродной проволоки, 
которое регулируется ручкой потенциометра, 
расположенного на механизме подачи. Управление 
полуавтоматом осуществляется с помощью органов 
управления, расположенных на механизме подачи или 
пульте дистанционного управления, и кнопки на горелке.
При использовании горелки с дополнительным 
переключателем возможен выбор двух заранее настроенных 
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Основные особенности ПДГО-511: 
• цифровая индикация сварочного напряжения и скорости подачи сварочной проволоки;
• плавная регулировка выходного напряжения сварочного источника и скорости подачи электродной
проволоки с подающего механизма; 
• возможность установки двух независимых режимов сварки и выбора их посредством переключения
клавиши на горелке; 
• обеспечивает стабилизацию скорости подачи сварочной проволоки по тахогенератору;
• наличие режима со стабилизацией сварочного тока по длине дуги;
• наличие режима «Захват» по сигналу встроенного датчика тока;
• автоматическое управление газовым трактом, сварочным источником и подающим механизмом
посредством кнопки на горелке; 
• два режима сварки: «длинные швы» (4-х тактный режим) или «короткие швы» (2-х тактный режим);
• регулировка длительности растяжки дуги;
• продувка газа до и после сварки;
• наличие режима «Мягкий старт»;
• наличие режима заправки проволоки и режима проверки подачи газа;
• зубчатое зацепление подающего и прижимного роликов;
• таррирование усилия прижимного устройства;
• подключение горелки через втычное соединение;
• комплектуется горелкой фирмы «BINZEL» по выбору заказчика;
• обеспечивает установку кассеты с проволокой весом 15 кг. Кассета со сварочной проволокой защищена
ударопрочным пластиковым кожухом; 
• тормозное устройство предусматривает установку сварочной проволоки на кассетах с посадочным
диаметром 50мм или 200мм (через переходный адаптер); 
• облегченный алюминиевый корпус;
• «ножны» для сварочной горелки;
• наличие устройства для подвешивания подающего механизма на траверсе (консоли) при работе в
полевых условиях; 
• подключается к любому типу сварочных источников для МИГ/МАГ сварки производства 

• подключается к любому типу сварочных источников других производителей через блок питания БП-02.

Основные технические характеристики ПДГО-511: 

Наименование параметра Значения 

напряжение питания, В 27 

частота, Гц 50 

номинальный сварочный ток, А* 500 

номинальное сварочное напряжение, В** 39 

номинальный режим работы (пв) при цикле 5 мин., %* 60 

пределы регулирования сварочного тока, А* 50-500 

диаметр стальной сплошной проволоки, мм 0,8-1,6 

диаметр порошковой проволоки, мм 1,2-2,0 

пределы регулирования скорости подачи электродной 
проволоки, не хуже, м/ч (м/мин) 

60-960 

(1-16) 

тип разъема горелки kz-2 

пределы регулирования времени предварительной продувки 
газа, сек 

0,002-10,0 

пределы регулирования времени продувки газа после сварки 
(защита сва- 
рочной ванны), сек 

0,002-10,0 

пределы регулирования времени задержки отключения 
выпрямителя (вы- 
лет проволоки), сек 

0,002-2,0 

габаритные размеры, длинна, ширина, высота, мм 480х530х300 

масса с касетой, неболее, кг 17 



*Пределы регулирования сварочного тока (напряжения) определяются сварочным выпрямителем,
совместно с которым работает полуавтомат. В таблице в качестве сварочного выпрямителя приведены 
данные выпрямителя ВД-506ДК серия 04. 
*Значение рабочего напряжения сварочного выпрямителя в вольтах определяется зависимостью:
U=14+0,05*Iсв., где Iсв. – сварочный ток, А. 
*Работоспособность полуавтомата обеспечивается при колебаниях напряжения питающей сети от минус
10% до плюс 5% от номинального. 
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