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Сварочная головка СГФ-1000 

Сварочная головка СГФ-1000 в комплекте с источником сварочного тока 

предназначена для дуговой сварки на постоянном токе кольцевых швов с 
разделкой кромок. Сварка производится плавящимся электродом под слоем 
флюса. 
Сварочная головка устанавливается на изделие, стоит на изделии под 
собственным весом опираясь на штангу (штанга поставляется в комплекте). В 
процессе сварки изделие вращается на роликовых опорах. Подъем и 
установка на трубу осуществляется лебедкой. 
СГФ-1000 предназначена для совместной работы с источником постоянного 
тока – сварочным выпрямителем ВДУ-1250. 

Основные особенности СГФ-1000: 
• имеются все необходимых для сварки поворотных швов степени свободы;
• можно изменять вылет проволоки во время сварки, что позволяет сваривать современные
трубы газопроводов толщиной 27 мм и более; 
• небольшой вес головки и простота конструкции;
• удобная универсальная кассета для сварочной проволоки любой намотки до 30 кг;
• возможность установки горелки для сварки в защитных газах.
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емкость бункера для флюса, дм3 16,5 

масса головки (без проволоки и флюса), кг 28 

габаритные размеры, мм 850х350х650 
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Основные технические характеристики СГФ-1000: 
Наименование параметра Значения 

напряжение питания подвесной головки,частота 50 Гц, В 42 

диаметр электродной проволоки, мм 3 – 4 

скорость подачи электродной проволоки, м/ч 12 – 360 

мощность электродвигателя, Вт 120 

емкость кассеты для проволоки, кг 30 
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