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Сварочный автомат (трактор) АДФ-1000 

Сварочный трактор АДФ-1000 предназначен для автоматической 

электродуговой сварки прямолинейных угловых, тавровых, нахлесточных, 
стыковых швов с разделкой и без разделки кромок. 
Трактор АДФ-1000 изготавливается в трех основных модификациях: 
• «SAW» – для сварки электродной проволокой под слоем флюса;
• «TWIN» – для сварки расщепленной дугой (двумя проволоками) под слоем
флюса; 
• «GMAW» – для сварки электродной проволокой в среде защитных газов.

Для каждого вида сварки доступны несколько исполнений в зависимости от 
выбранных опциональных деталей и узлов трактора, блока управления. 

Основные особенности сварочного автомата (трактора) АДФ-1000: 
• б льшая скорость и высокое качество реза при минимальных затратах;
• езка загрязненных и окрашенных поверхностей без подготовительных работ;
• тсутствие деформации и необходимости правки после резки;
• инимальные потери материалов при резке;
• н большая последующая обработка для сварочно-сборочных операций после резки;
• б сконтактная система поджига дуги;
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• резка цветных и высоколегированных металлов;
• ступенчатое регулирование тока резки;
• наличие контрольных приборов параметров сжатого воздуха;
• защита от несоответствующих параметров сжатого воздуха;
• наличие фильтра и влагоотделителя для очистки воздуха;
• наличие датчика расхода воды для охлаждения плазматрона;
• незначительные эксплутационные расходы;
• класс изоляции Н;
• повышенная надежность и срок службы.

Основные технические характеристики сварочного автомата 
(трактора) АДФ-1000: 

Наименование параметра Значения 

напряжение питания сварочного автомата 50 Гц, В 42 

пределы регулировки скорости подачи электродной проволоки, м/ч 

– передаточное отношение редуктора подающего механизма i=2
118-1178 

(для д. 1,2-
2,0) 

– передаточное отношение редуктора подающего механизма i=4
59-589 

(для д. 2,0-
4,0) 

– передаточное отношение редуктора подающего механизма i=8
30-294 

(для д. 4,0-
5,0) 

пределы регулировки скорости сварки, м/ч 12-120 

угол вертикального поворота сварочной головки вдоль продольной оси 
автомата,° 

+45° -30° 

угол поворота сварочной головки перпендикулярно оси сварочного шва,° ±45° 

ход горизонтального суппорта тележки, мм 60 

ход вертикального суппорта сварочной головки, мм 120 

угол горизонтального поворота сварочной головки относительно 
вертикальной оси автомата 

±90° 

межосевое расстояние колес, мм 293,5 

мощность потребляемая сварочным автоматом, Вт, не более 400 

максимальный вес кассеты с проволокой, кг 30 

емкость бункера для флюса, дм³ 6 

габаритные размеры, мм 990х550х880 

масса автомата без блока управления 50 
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