
Сварочный выпрямитель типа ВДУ-506С предназначен для комплектации 
полуавтоматов дуговой сварки, а также для ручной дуговой сварки покрытыми 
электродами (режим MMA).

Выпрямитель в комплекте с полуавтоматом предназначен для 
полуавтоматической сварки плавящейся электродной проволокой в среде 
защитных газов на постоянном токе (режим MIG/MAG).

ВДУ-506С может быть использован в качестве источника сварочного 
напряжения в составе сварочных автоматов, роботов и т.д.
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Основные технические характеристики ВДУ-506С:

Наименование параметра
Значения

MMA MIG/MAG

напряжение питающей сети, В 380

частота питающей сети, Гц 50

номинальный сварочный ток, Iн, А 500

номинальное рабочее напряжение на зажимах
выпрямителя при номинальном сварочном токе, Uр, В 40 39

номинальный режим работы, ПН, % 60

наименьший сварочный ток, не более, А 50 60

наибольший сварочный ток, не более, А 500

пределы регулирования рабочего напряжения, В 22-40 17-39

напряжение холостого хода, В, не более 70

напряжение частотой 50 Гц для питания механизма
подачи сварочной проволоки, В 27

напряжение частотой 50 Гц для питания подогревателя
углекислого газа, В 36

потребляемая мощность при номинальном токе, кВА, не
более 34

масса, кг 190

габаритные размеры, мм 840х505х685
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