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Дуговой тренажер сварщика ДТС-02 

Дуговой тренажер сварщика ДТС-02 предназначен для подготовки и 
первоначального обучения электросварщиков способам дуговой сварки: 
покрытым электродом (MMA), сварочной проволокой в 
полуавтоматическом режиме в среде защитных газов (MIG/MAG), 
неплавящимся электродом с контактным возбуждением аргонодуговой 
сварки (TIG). 
ДТС-02 выдает реальную малоамперную сварочную дугу, что дает 
возможность имитировать процесс реальной сварки. 

Основные особенности ДТС-02: 
Тренажер обеспечивает приобретение практических навыков: 
• по возбуждению и поддержанию определенной длины дугового промежутка;
• по поддержанию пространственного положения ручного инструмента по
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отношению к поверхности объекта сварки; 
• по поддержанию теплового режима сварочной ванны.
Дуговой тренажер сварщика управляется посредством компьютерной программы 
WWSim, которая разработана для работы в операционной системе Windows. Через 
программу устанавливаются граничные значения контролируемых параметров 
сварки (длина дугового промежутка, тепловложение, угол наклона электрода). Выход 
за пределы граничных значений контролируемых параметров сопровождаются 
характерным звуковым сигналом. 
Текущие результаты отображаются на экране монитора в виде: 
• графика временной зависимости длины дуги;
• указателя текущего времени;
• индикатора наличия дуги;
• индикатора ошибок по длине дуги, скорости сварки, продольному и поперечному
углу наклона рабочего инструмента; 
• указателя отклонения рабочего инструмента от заданных значений по углам
наклона. 
По окончанию тренировочного сеанса создается отчет, который включает в себя 
график временной зависимости длины дуги и информацию о времени сеанса, 
среднем значении длины дуги, заданных предельные значениях контролируемых 
параметров, а также допущенных ошибках и их количестве по каждому конкретному 
из параметров. 

Основные технические характеристики ДТС-02: 

Наименование параметра Значение 

напряжения питания, В 220 

напряжение дуги (при длине дугового промежутка 1-5 мм), В 10 … 40 

сварочный ток, А 4±0,5 

напряжение холостого хода на выходе после команды “начать 
сеанса”, В, не более 

80 

потребляемая мощность, кВА, не более 0,5 

активная мощность дуги, кВА, не более 0,2 

рабочий угол датчика угла наклона относительно горизонтальной 
плоскости, ° 

±85 

масса, кг 12 

габаритные размеры, мм 410х180х295 

Сигналы акустической обратной связи при ошибках 

по длине дугового промежутка, кГц 1,5±0,1 

по углу наклона, кГц 3,5±0,1 

по скорости, кГц 2,5±0,1 

Программируемые параметры 

длинна дугового промежутка, мм до 5,0 

скорость сварки, мм/сек до 20,0 

время сеанса обучения, мин от 1 до 10 
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